信华ERP生产管理软件
使用说明书
一、安装前准备

1、 本软件使用SQL数据库，请先安装SQL数据库。
2、 操作系统为WindowsXP或win7 要安装SQL server 2000个人版。操作系统为Windows2008 要安装SQL server 2008企业版。

3、 若果没有SQL server 2000  软件, 可安装SQL数据库桌面版MSDE代替。

MSDE安装文件下载链接：http://www.xinwa.cn/download/MSDE.rar
4、 如果操作系统为Win7或win8，安装SQL数据库后，还需安装SQL2005数据库连接组件，SQL2005数据库的下载地址：http://www.xinwa.cn/download/SQLEXPR_CHS.rar
5、 设SQL数据库用户:sa  密码:admroot5。(注：SQL密码可自设定)

二、软件安装过程

1、 从信华网站：www.xinwa.com 上下载的安装文件是xinwaERP.exe，双击安装文件，按照提示一步一步进行安装。安装完成后在桌面上会出现《信华ERP生产管理系统》图标。

2、 第一次双击桌面上的《信华ERP生产管理系统》图标，会弹出以下提示：
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按OK后，弹出以下对话框：
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输入用户名：sa  密码：admroot5  服务器的名称：你的计算机名称。

然后按“连接”按钮，选择相应的空白数据库，空白数据库文件在软件安装目录的Data文件夹下，文件名为“C盘例子数据库XinWa_Elector_DB.Bak”。请分别选择C盘数据库、D盘数据库,也就是如果你的SQL server 2000安装在C盘，就选择C盘数据库。
3、 重新双击桌面上《信华ERP生产管理系统》图标，打开软件，至此软件安装完成，可以正常进行试用。

三、运行系统，登陆默认用户编号：180001，密码：123456

四、进行系统初始化与数据初始化。

1） 基本资料设置

1、 设置机构信息:
单击“基础数据模块”菜单的“机构信息设置”功能，弹出机构信息设置窗口，双击表中的机构信息进行修改。
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2、 设置仓库信息：单击“基础数据模块”菜单的“仓库信息设置”功能，弹出仓库信息设置窗口，按“新建”按钮增加仓库，输入仓库名称，按“保存”进行保存。如下图：
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3、 设置部门信息：单击“基础数据模块”菜单的“部门信息设置”功能，弹出部门信息设置窗口，按“新建”按钮增加新部门，选择所属机构，输入部门名称，按“保存”进行保存。如下图：
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4、 设置物料类别：单击“基础数据模块”菜单的“物料类别设置”功能，弹出物料类别设置窗口，按“新建”按钮增加类别，输入类别编号和类别名称，按“保存”进行保存。如下图：
       [image: image6.png]ki ‘ figz i ‘ #1F ‘ St ]

HBIRS 2BEH
S 2RI =

EN
En

m

[t [RENETRR , ERTERCIRL URFEREGEE |





5、 设置物料信息：单击“基础数据模块”菜单的“物料信息设置”功能，弹出物料信息设置页面，按“新增”按钮后选择相应物料类别，然后输入物料描述名称，（注：物料编号可在新建时手动输入，或以软件的编码方式“类别编号+5位流水号”生成。），如果是成品，还可以设置包装数量，用于货件数的计算。选择相应的存贮仓库，在图片信息页面可以储存相应的图片，录入好相应的资料后按“保存”进行保存。如下图：
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6、 产品工艺单录入：单击“工程技术模块”菜单下的“产品工艺单录入”功能，弹出“产品工艺单”窗品口，录入产品工艺单后，在生产订单录入时选择产品，就会自动带出相应工艺及图片。
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7、 设置物料BOM：单击“工程技术模块”菜单下的“物料BOM”设置功能，弹出“物料BOM设置”窗口，首先在主物料描述中选择成品或半成品，然后在右下的表中，双击选择组成物料，再输入构成一件成品或半成品所需的物料用量，及相应的损耗率。录入后，按保存按钮进行物料BOM的保存。注：物料BOM保存后，在生产订单录入时，软件会根据该物料BOM表自动计算所需物料数量；在生产领料时也可按物料BOM来领料。而“仓库物料比对”功能也可以根据物料BOM表来判断当前库存物料是否足够使用。
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8、 仓库数据导入：单击“基础数据模块”菜单的“仓库数据导入”功能，弹出仓库数据导入页面。按导出的Excel表格格式分类别整理好仓库物品资料，使用该功能选择好物品类别和所在仓库，按类别将Excel表格中的仓库物品数据导入到仓管系统中。（每一种类别的物品保存到一个Excel表格中）。注：导出格式里的物料编号需自编。
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9、 生产工序设置：单击“工程技术模块”菜单的“生产工序设置”功能，弹出生产工序设置页面。该功能用来把目前厂里所有的工序及每个工序的单价设入到系统，以便于每种产品设置生产流程时进行选择。
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10、 产品工序设置：单击“工程技术模块”菜单的“产品工序设置”功能，弹出产品工序设置页面。该功能用来设置每种产品的生产工序及相应的加工单价，以便“生产订单录入”时自动带出相应生产工序, 和计算工资时工序单价的调用。
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2） 数据初始化

在系统初始设置时录入期初数用可用“系统功能模块”菜单的“库存初始化”功能，但注意库存期初数的录入是一次性的，不可以经常修改。如下图：
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五、软件功能介绍：
1) 软件主要流程

1. 生产订单录入 

单击“客服管理模块”菜单的“生产订单录入”功能，弹出生产订单录入页面，按“新建”按钮后依次填好相应生产单信息、生产工艺信息和图片信息，按保存后，可打印出“生产加工单”。注意粉红色输入框为必填项。如需按旧单生产，可先选客户名称，再按“旧单”按钮，选择相应旧单，软件会自动把旧单的工艺信息拉出。注：①在本功能中，只要设好产品工艺单，则在选择产品时，就会将该产品的工艺信息自动带出。②在本功能中，只要设好该成品的物料BOM表，那么在录入“订单数量”后，软件会自动计算出相应的材料需求数量，并对照当前的库存数量，如果当前库存数量不足，则会显示红色底色来提示。③只要设置好“产品工序”，当选择该成品时，软件会自动带出相应产品工序信息。④如果选择客户为“内部生产订单”，则是用于内部计划生产，该生产单在生产送库后，完成标志就会打上。如果是“客户订单”，则用于送货，在有产品库存情况下，可审批生产单后直接送货，不需要领料生产。
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2. 生产单审批：按“客服管理模块”菜单里的“生产单审批”按钮，弹出“生产单审批”页面，选择需要审批的生产订单，按“审批”按钮，在弹出的页面中对符合审批条件的生产订单打上“√”，并给出审批意见。对未通过审批的生产订单，可在“客服管理模块”菜单里的“生产订单修改”功能里修改。通过审批的生产单才能在“生产管理模块”里的“生产单查询”功能中看到。

3. 按“生产管理模块”菜单里的“生产领料录入”按钮，弹出“生产领料录入”页面。可双击生产单打开，软件会自动带出所需物料，并可修改本次领料数量。注：如打上“同步出库”的勾，软件将自动生成一张领料出库单，成品库存数量增加。注意：如不是一次性领料，可按部份成品数量来“批量”领料，单击窗口上方的“批量”按钮，弹出有物料BOM表的成品选择窗品，双击选择成品后，软件会弹出数量的输入框，可以输入所需生产成品的数量，软件会自动在生产领料录入中带出物料所需数量。举个例子：如一批货订单数量为10000，但库存不足够生产全部，只足够生产一半，那就可以在生产领料中批量领出满足生产50000成品的物料。软件默许是自动带出生产单上的材料及领料数量，当保存生产领料单会把已领数量回写生产单。然后如果领多了，需要退回仓库，可在“领料数量”格内填负数进行退料。如下图：
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4． 生产进度录入：按“生产管理模块”菜单里的“生产进度录入”按钮，弹出“生产进度录入”页面。按“新建”按钮后，选择生产单，并录入生产进度情况。该功能用来录入每张单的生产进度，每个员工完成派工单后，把派工单交回生产部，然后把相应的完成数量录入，以便进行生产进度的查询及每个员工，班组的工资计算。（注：软件使用前期，在人手不足情况下，本功能可暂时不做，不影响生产主要流程）。如下图：
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5． 生产进度修改：按“生产管理模块”菜单里的“生产进度修改”按钮，弹出“生产进度修改”页面。按“新建”按钮后，选择生产单，会带出已经录入的生产进度明细，可以根据实际情况进行修改。

6． 生产进度查询：按“生产管理模块”菜单里的“生产进度查询”按钮，弹出“生产进度查询”页面。并可双击打开查看某张生产单的生产进度， 

7． 生产送库录入：按“生产管理模块”菜单里的“生产送库录入”按钮，弹出“生产送库录入”页面。按“新建”后，选择相应生产单号，然后输入送库数量后按“保存”完成生产送库录入。注：如打上“同步入库”的勾，软件将自动生成一张生产入库单，成品库存数量增加。如打上“可超订单数”的勾，可录入超订单生产送库数量。如下图：
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8． 送货单录入：按“客服管理模块”菜单里的“送货单录入”按钮，弹出“送货单录入”页面，按新建后选择相应客户名称，选择相应生产单，输入送货数量、单价，按保存后打印送货单。注：如打上“无订单送货”的勾，则只需有库存，就可以进行送货，不需选择订单。如打上“同步出库”的勾，系统会自动生成一张出库单，成品库存数量扣减。如果打上“不输出金额”的勾，则打印送货单时就不会打印金额。注：如果是选择按支数送货，则送货单位为“支”，如果是选择按重量送货，则送货单位为“公斤”。送货单录入后，通过送货单审批，即可录入一张发货出库单进行出库，扣减产品库存。
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9． 退货单录入：按“客服管理模块”菜单里的“退货单录入”按钮，弹出“退货单录入”页面，按新建后选择相应客户名称，选择相应退货的物料，输入退货数量、单价，按保存后自动生成应收货款负数记录冲减相应的应收帐款。注意：退货单不对库存产生影响，退回物品如需重新入库，则需经质检检验后再使用“其他入库”进行处理。如下图：
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10． 订单交货提醒：按“客服管理模块”菜单里的“订单交货提醒”按钮，弹出“订单交货提醒”页面。所有生产订单在交货日期到达前三日并开始提醒，红色显示已超出交货日期的生产订单。

2) 采购管理模块

1. 采购单录入：按“采购管理模块”菜单里的“采购单录入”按钮，弹出“采购单录入”页面。按新建按钮后填写好相应项目，保存后可以打印采购单。如下图：
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2. 采购单查询：按“采购管理模块”菜单里的“采购单查询”按钮，弹出“采购单查询”页面。可按“采购单号、供应商编号、供应商名称、物料描述、规格、入库单号”等条件来查询采购单，并可以双击查看详细内容。

3. 采购单修改：按“采购管理模块”菜单里的“采购单修改”按钮，弹出“采购单修改”页面。可先查出需修改的采购单，双击打开采购单进行修改。

4. 采购单审批：按“采购管理模块”菜单里的“采购单审批”按钮，弹出“采购单审批”页面，选择需要审批的采购单，按“审批”按钮，在弹出的页面中对符合审批条件的采购单打上“√”，并给出审批意见。对未通过审批的采购单，可在“采购管理模块”菜单里的“采购单修改”功能里修改。通过审批的采购单才能进行入库操作。

5. 购退单录入：按“采购管理模块”菜单里的“购退单录入”按钮，弹出“购退单录入”页面。对于需退回供应商的货物，可通过购退单来处理，“购退审批”后，再使用“购退入库”来处理。

6. 购退单审批：按“采购管理模块”菜单里的“购退单审批”按钮，弹出“购退单审批”页面。可对购退单进行审批。

7. 购退单查询：按“采购管理模块”菜单里的“购退单查询”按钮，弹出“购退单查询”页面。可按“供应商名称、购退单号、采购单号、物料描述、规格”来查询购退单，并双击可查看详细内容。

8. 供应商管理：按“采购管理模块”菜单里的“供应商管理”按钮，弹出“供应商管理”页面。可新建、修改及删除供应商信处。

9. 供应商统计：按“采购管理模块”菜单里的“供应商统计”按钮，弹出“供应商统计”页面。可按供应商或物料名称来统计某一段时间内的采购情况。

3) 仓库管理模块

1. 入库单录入：单击“仓库管理模块”菜单里的“入库单录入”按钮，弹出“入库单录入”页面。入库类型有“采购入库、生产入库、委外入库、其他入库、购退入库、半成品入库”六种，采购入库需选择相应的采购单，生产入库需选择相应的生产单，购退入库需选择相应的购退单。而其他入库是针对特殊情况入库，不需对应相关单据，可手动输入交货单位及对应单号。委外入库是选择相应的委外加工单，软件自动带出所需入库物料，及相应的加工单价。注：如果其他入库录入错，可进行“冲单”，也就是需要输入一张数量为负数，而其它内容完全相同的单，就可以把错误的物料数量进行冲减，然后再重新输入正确的单。如下图：
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2. 入库单查询：按“仓库管理模块”菜单里的“入库单查询”按钮，弹出“入库单查询”页面。可按“类型名称、入库单号、交货单位、单位编号、类型编号、对应单号、支付方式、仓管员、备注、制单员”等条件来查询入库单，并双击可查看详细内容。

3. 出库单录入：按“仓库管理模块”菜单里的“出库单录入”按钮，弹出“出库单录入”页面。出库类型有“领用出库、发货出库、委外出库、其他出库、半成品出库 ”五种，领用出库需选择相应的生产领料单，发货出库需选择相应的送货单。而其他出库是针对特殊情况出库，不需对应相关单据，可手动输入对应单号。委外出库需选择对应委外加工单号，软件会自动带出需要委外加工出库的物料。注：如果其他出库录入错，可进行“冲单”，也就是需要输入一张数量为负数，而其它内容完全相同的单，就可以把错误的物料数量进行冲减，然后再重新输入正确的单。如下图：
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4. 出库单查询：按“仓库管理模块”菜单里的“出库单查询”按钮，弹出“出库单查询”页面。可按“类型名称、出库单号、签收单位、单位编号、类型编号、对应单号、仓管员、备注”等条件来查询出库单，并双击可查看详细内容。

5. 库存物品查询：按“仓库管理模块”菜单里的“库存物品查询”按钮，弹出“库存物品查询”页面。可以按“物料描述、规格、条形码”模糊查询某物品当前的实有库存数量。如下图：
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6. 仓库盘点：按“仓库管理模块”菜单里的“仓库盘点”按钮，弹出“仓库盘点”页面。提供仓管员打印盘点表功能。

7. 盘点差异录入：按“仓库管理模块”菜单里的“盘点差异”按钮，弹出“盘点差异录入”页面。若仓库实际库存数比账面库存数量多，则输入正数；若仓库实际库存数比帐面库存数少，则输入负数。

8. 盘点差异查询：按“仓库管理模块”菜单里的“盘点差异查询”按钮，弹出“盘点差异查询”页面。可查询某段时间内的盘点单据，并可以双击查看详细。

9. 库存量报警：按“仓库管理模块”菜单里的“库存量报警”按钮，弹出“盘点差异查询”页面。系统会根据物料信息设置里的最高库存量及最低库存量而进行判断报警。

10. 仓库物料比对：按“仓库管理模块”菜单里的“仓库物料比对”按钮，弹出“仓库物料比对”页面，先选择成品或半成品，输入生产数量，软件即根据物料BOM表来判断当前库存是否足够生产，并可导出“仓库物料缺料表”到Excel。注：当操作员有仓库物料比对功能的“全查权”时，只要在生产数量输入框填数量为“1”，即能计算出该成品的物料参考成本。如下图：
[image: image32.png]<

HE S
n iEsE
MRS P i B FESHE  EFHE  ERHE HAEH
»[Foio00s7 [zzRkEE Bes ke 0005 100.000] 93855 a5

s





11. 其他出库申请、审批、查询功能：录入其他出库申请后，经过审批，就可以在“出库单录入”里选择出库类型为“其他出库”，选择对应单号。注：在“出库单录入”功能里，可直接“其他出库”，也就是可省去其他出库申请、审批这两步操作。
4) 委外加工模块

1． 委外加工单录入：按“委外加工模块”菜单里的“委外加工单录入”按钮，弹出“委外加工单录入”页面。先选择委外加工供应商，然后该界面下方可以双击生产单号来选择对应的需要发外加工的生产单，加工数量一栏自动带出该生产单的订单数量(可以手动修改)，然后输入加工单价，在工艺要求处可以打字输入该生产单需要委外加工的工艺内容。如下图：
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另外如果委外加工是不对应生产单的话，也可以不双击生产单号的框，直接双击产品名称，然后选择需要委外加工的物品名称，然后操作如上相同。如下图：
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委外加工单打印效果图如下：
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2． 委外加工单修改：提供委外加工单修改和删除的功能。
3． 委外加工单查询：按“委外加工模块”菜单里的“委外加工单查询”按钮，弹出“委外加工单查询”页面，可按“委外单号、供应商名称、物料描述、生产单号、工艺要求、备注”等条件来查询委外加工单，并可导出到Excel电子表格。如下图：
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4． 委外加工单审批：委外加工单需经过审批手续。
5． 委外入库：当委外加工好的产品回来，即可在仓库管理模块的入库单录入功能，进行委外入库，产生相应的委外加工费，注意：委外入库只产生一笔应付帐款，不会影响产品实有库存。
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6． 委外加工汇总表：可以按供应商名称和产品名称的条件进行统计汇总存在供应商那里的委外加工产品的数量情况。并可打印“委外加工汇总表”和导出到Excel电子表格。
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5) 工程技术模块

1． 产品工艺管理：包括产品工艺单录入、产品工艺单修改、产品工艺单查询。
2． 物料BOM管理：包括物料BOM设置、物料BOM修改、物料BOM查询功能。
3． 生产工序设置：提供生产工序设置功能，详见基础资料设置说明。

4． 产品工序设置：该功能用来设置每种产品的生产工序及相应的加工单价，详见基础资料设置说明。
6) 应收应付模块

1. 收款单录入：按“应收应付模块”菜单里的“收款单录入”按钮，弹出“收款单录入”页面。可以进行收款单的录入，先输入收款金额，再选择收款帐号，选择付款人，然后双击表间选择相应的订单。配合“应收款查询”功能一起使用，会更加方便。如下图：
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2. 收款单查询：按“应收应付模块”菜单里的“收款单查询”按钮，弹出“收款单查询”页面。可以按“付款单号、付款人、款项类别、对应单号、订单编号”查询某段时间内的收款单，并可双击打开查看详细。

3. 付款单录入：按“应收应付模块”菜单里的“付款单录入”按钮，弹出“付款单录入”页面。可以进行付款单的录入，先输入付款金额，再选择付款帐号，选择付款人，然后双击表间选择相应的单据。配合“应付款查询”功能一起使用，会更加方便。如下图：
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4. 付款单查询：按“应收应付模块”菜单里的“付款单查询”按钮，弹出“付款单查询”页面。可以按“收款人、付款单号、入库单号、对应单号、款项类别、款项接要”查询某段时间内的付款单，并可双击打开查看详细。

5. 应收款查询：按“应收应付模块”菜单里的“应收款查询”按钮，弹出“应收款查询”页面。可以按客户名称来查询应收款，有“完成”、“未完成”、“全部”三种状态。注：送货单成品出库后才产生应收款。
6. 应付款查询：按“应收应付模块”菜单里的“应付款查询”按钮，弹出“应付款查询”页面。可以按客户名称来查询应付款，有“完成”、“未完成”、“全部”三种状态。注：采购物料入库后才产生应付款。
7. 现金日记帐：按“应收应付模块”菜单里的“现金日记帐”按钮，弹出“现金日记帐”页面。可以按帐户统计某段时间内的现金帐，并可以打印现金日记帐报表。如下图：
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8. 银行日记帐：按“应收应付模块”菜单里的“银行日记帐”按钮，弹出“银行日记帐”页面。可以按帐户统计某段时间内的银行帐。
9. 产品单价导入功能：按“应收应付模块”菜单里的“产品单价导入”按钮，弹出“产品单价导入”页面。选择相应回写的时间段，然后选择要回写物料的excel表，导入到软件后，再回写。
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7) 统计报表模块

1. 采购量统计表：按“报表管理模块”菜单里的“采购量统计表”按钮，弹出“采购量统计表”页面。可汇总某段时间内所有的采购情况，并可导出到EXCEL电子表格中去里。

2. 采购价格变动表：按“报表管理模块”菜单里的“采购价格变动表”按钮，弹出“采购价格变动表”页面。可按供应商名称及物料名称来统计某段时间内某物品的采购价格列表，并可导出到EXCEL表格中去。

3. 采购进度明细表：按“报表管理模块”菜单里的“采购进度明表”按钮，弹出“采购进度明细表”页面。可统计汇总采购订单采购数量、已到货数量、未到货数量。如下图：
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4. 库存情况表：按“报表管理模块”菜单里的“库存情况表”按钮，弹出“库存情况表”页面。可按仓库名称或物料类别来汇总库存物料情况，可以打印出库存情况报表，并可导出到EXCEL电子表格中去。

5. 出入库流水帐：按“报表管理模块”菜单里的“出入库流水帐”按钮，弹出“出入库流水帐”页面。可统计出某种物料在某段时间内的出入库流水，可以打印出入库流水帐表，并可导出到EXCEL电子表格中去。

6. 出入库量统计表：按“报表管理模块”菜单里的“出入库量统计表”按钮，弹出“出入库量统计表”页面。可按仓库名称及物料类别来统计出某段时间内的物料出入库数量，可以打印出入库统计表，并可以导出到EXCEL电子表格中去。如下图：
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7. 出入库额统计表：按“报表管理模块”菜单里的“出入库额统计表”按钮，弹出“出入库额统计表”页面。可按仓库名称及物料类别来统计出某段时间内的物料出入库金额，可以打印出入库额统计表，并可以导出到EXCEL电子表格中去。

8. 入库单分类统计表：按“报表管理模块”菜单里的“入库单分类统计表”按钮，弹出“入库单分类统计表”页面。可按入库类型、交货单位、仓库名称、物料类别和物料名称来统计出某段时间内的物料入库情况，并可以导出到EXCEL电子表格中去。

9. 出库单分类统计表：按“报表管理模块”菜单里的“出库单分类统计表”按钮，弹出“出库单分类统计表”页面。可按出库类型、签收单位、仓库名称、物料类别、物料名称和签收人来统计出某段时间内的物料出库情况，并可以导出到EXCEL电子表格中去。

10. 生产情况表：按“报表管理模块”菜单里的“生产情况表”按钮，弹出“生产情况表”页面。可以按客户名称和成品名称来统计生产单，并可以导出到EXCEL电子表格中去。

11. 生产领料对照表：按“报表管理模块”菜单里的“生产领料对照表”按钮，弹出“生产领料情况表”页面，可以按领料部门和生产单来统计生产领料情况，并以列表明细显示。
12. 生产领料情况表：按“报表管理模块”菜单里的“生产领料情况表”按钮，弹出“生产领料情况表”页面。可以按生产单号来统计某段时间的物料领用情况，可以打印生产领料情况表，并可以导出到EXCEL电子表格中去。

13. 生产送库情况表：按“报表管理模块”菜单里的“生产送库情况表”按钮，弹出“生产送库情况表”页面。可以按送库部门和生产单号统计生产送库情况。
14. 应收对帐单：按“报表管理模块”菜单里的“应收对帐单”按钮，弹出“应收对帐单”页面。可以按客户名称来统计应收款项，可以打印应收款对帐单，并可以导出到EXCEL电子表格中去。

15. 应付对帐单：按“报表管理模块”菜单里的“应付对帐单”按钮，弹出“应付对帐单”页面。可以按客户名称来统计应付款项，可以打印应付款对帐单，并可以导出到EXCEL电子表格中去。如打上“委外加工费对帐表”选项的勾，可统计及打印委外加工费对帐表。
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16. 送货汇总统计表：按“报表管理模块”菜单里的“送货汇总统计表”按钮，弹出“送货汇总统计表”页面，可以按客户名称、物料名称来统计某段时间内的送货情况。如下图。
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17. 工资统计明细表：按“报表管理模块”菜单里的“工资统计明细表”按钮，弹出“工资统计明细表”页面，该功能是用来统计某段时间内某班组或某员工的工资明细，是每次合格数量*工序单价，然后得到相应的合计值，并可以打印或导出EXCEL电子表格。
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18. 工资统计汇总表：按“报表管理模块”菜单里的“工资统计汇总表”按钮，弹出“工资统计汇总表”页面，该功能是用来统计某段时间内某班组或某员工的工资汇总，并可打印工资汇总表或导出EXCEL电子表格。
8) 基础数据模块

1. 机构信息设置：提供机构信息修改功能，注意不要删除旧机构及新建机构。
2. 仓库信息设置： 提供仓库信息录入、修改、删除功能。
3. 部门信息设置：提供部门信息录入、修改、删除功能。
4. 物料类别设置：提供物料类别录入、修改、删除功能。
5. 物料信息设置：提供物料信息录入、修改、删除功能。
6. 计量单位设置： 提供计量单位信息录入、修改、删除功能。
7. 加工要求设置：提供委外加工要求信息录入、修改、删除功能。
8. 帐户信息设置：提供帐户信息录入、修改、删除功能。
9. 款项摘要设置：提供款项摘要信息录入、修改、删除功能。
10. 员工管理：包括员工信息录入、员工信息查询、员工类别设置、员工班别设置、学历信息设置、婚姻状况设置、民族信息设置功能。
9) 系统功能模块

1. 用户管理：按“系统功能模块”菜单里的“用户管理”按钮，弹出“用户管理”页面，用来设置各用户权限。按“新建”按钮，输入用户姓名及初始密码，然后在左边的“功能选择”列表中双击需要给该用户可进入的功能（或右键添加全部，一次性添加所有功能），然后再在右面打上新建、修改等权限的勾。要注意的是，如果不想该用户进入某功能，就不能让该功能在右面的列表出现，右面的功能名称列表可按键盘的“delete”键删除，注意不要按“用户管理”页面上方的“删除”按钮，该删除按钮是用来删除用户信息的。注：按“清除密码”按钮，可把选择用户的密码恢复成初始密码。该用户进入软件后可自行修改密码。
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2. 修改密码： 提供当前登陆用户修改密码的功能。

3. 喜欢功能设置：提供快捷按钮栏的设置功能。

4. 库存初始化： 提供期初库存数的录入功能，要注意期初数的录入是一次性的，不能重复录入。

5. 数据库备份：对当前数据进行备份，备份文件保存在数据服务器D盘根目录，以备份当天日期为文件名。
6. 操作流水查询：提供软件操作员所进行所有业务操作的记录的查询功能。
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